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Navod k obsluze pro pajeci soupravu

ALLGAS 2000 PS 0,5/2
(obj .¢. 3.5651 a 3.5655)

Univer zalni mobilni svairovaci piistroj na tvrdé p4jeni a svai‘ovani nizkouhlikovych ocelovych
trubek, plechi a barevnych kovi. |dedlni pro instalatéry, topenare, chladirensky, automobilovy a
vzduchotechnicky servis.

Plyn: Propan / kyslik
Teplotaplamene : 2850°C
Pracovni teplota: 1150°C
Prednosti :

- prakticka souprava pro okamzité pouziti

- kompaktni aruéni sada prisluSenstvi pro nejbézngjsi prace na stavbach
- snadné umistnéni do kazdého vozidla

- teleskopicka nastavitelna rukojet’

- bezpetnostni drzéky lahvi a plechovy kuftik na piisluSenstvi

- stabilni pfi préci , mobilni po préci


Miloš
nipo


Sada obsahuje:

1ks pajeci rukojet’ kat. ¢.  3.5303
1ks sadahadic 2,5m - R3/8“L / R1/4* kat. ¢. 35221
1lks propanovaléhev (mala) 0,5 kg kat.¢.  3.3079
1ks kyslikovalahev 21 kat. ¢.  3.5635
1ks zapalovad kat .c. 3.2077
1ks redukéni ventil naPB, 0—6 bar kat.¢.  3.2081E
1ks kyslikové hodiny, 10 bar kat. ¢.  3.5634
1ks sméSovaci trubice kat.¢. 3.5304
1ks svarovaci trysky, velikost 1, 0,2—1,0 mm kat. ¢.  3.5305
1lks svarovaci trysky, velikost 2, 1,0—2,0 mm kat.¢.  3.5306
1lks svarovaci trysky, velikost 3, 2,0—-3,0 mm kat.¢.  3.5307
1ks svarovaci trysky, velikost 4, 3,0 —4,0 mm kat. &.  3.5308
1ks svarovaci trysky, velikost 5, 4,0 —5,0 mm kat. &.  3.5309
1ks trubkovy horék, velikost 1, 2,0—3,0 mm kat.¢.  3.5313
1ks trubkovy hoték, velikost 2, 3,0—-4,0 mm kat.¢. 3.5314
1ks kiizovy drzak trysek kat. ¢. 3.5312
1ks nylonové bryle kat. ¢.  54.0620
3ks kaminky do zapalovace, 3 ks kat.¢.  3.2079

1lks transportni kufiik - plechovy

Je dovoleno pouzivat pouzety dily, které jsou obsazeny v sadé.
V zésadg je treba dbat na to, aby pred zapalenim horaku bylo vzdy zajisténo plynotésné spojeni.

Uvedeni do provozu:
Pred uvedenim do provozu se presvédiit, Ze vSechny ventily jsou uzavieny.

VSechny spoje od vystupu z rukojeti maji pravy zavit, vSechny spoje od lahve az po vstup do rukojeti maji
levy zavit. Pri pripojovani pristroje dbegjte nato, aby sev blizkosti nevyskytovaly Zadné zapal né zdroje. Pracovni
prostory je nutno dobie vétrat.

1. Propanovy regulétor tlaku O - 6 bar naSroubovat rukou tésné nalahev, poté pripojit plynovou hadici na
regulétor tlaku a propanovou rukojet’ a priloZzenym otevienym klicem tésné utdhnout.

2. Ngprve oteviit ventil naldhvi a potom oteviit stavéci ventil na pristroji (velky otoény knoflik).
Zejména u malych horaka resp. pii ¢erstvé naplnéné lahvi okamzik pockat, nez unikne uzavieny
vzduch. Plamen zapalit na spodnim okraji Usti horéku, aby dosahl piného vykonu. Plynovy ventil na
rukojeti oteviit. Je dulezité, aby se plamen na okrgji hotéku neodtrhoval a nesnizoval se tim vykon pod
potiebnou teplotu.

3. To samé zopakovat s kyslikovou lahvi.

Bezpetnostni pokyn: Presvédéte se o tésnosti vSech spoji (napi. mydlovou vodou) a chraite si pii
pajeni zrak ochrannymi brylemi podle normy DIN.

Na piistroji nikdy neprovadéjte Zadné Gpravy.

Vtetena regulacnich ventilkii se smi mazat jen mazadly nehoilavymi
v kysliku.

L ahve nechaveite pInit pouze od autorizovanych firem. Neodborné pinéni
mize vesti k tézkym drazam.

Odstaveni:
Bé&hem normdlnich pracovnich piestvek stati uzavieni ru¢niho kolecka stavéciho ventilu, pii delSich
pauzéch negjprve uzaviit ventil naléhvi, nechat dohotet plamen a potom hlavni ventil narukojeti horaku.



Uvedeni mimo provoz:
Uzavtit ventily naldhvych (pravotodivy zavit) az rukojeti i hadic vypustit plyn (potom jsou hadice bez tlaku
alze je demontovat). Regulagni ventily uzaviit (pravotocivy zavit) adily horaku nechat vychladnout.

Demontéz pristroje:
V piipadé potieby demontéze pristroj rozebirat pouze ve vychladnutém stavu.

Udrzba:

Pristroj chranit pied nadmérnym mechanickym namahanim (naraz nebo tlak). Plastovy materid rukojeti je
velice odolny. Pokud by piesto dodlo k poskozeni, je tieba z bezpe¢nostnich divoda rukojet’ vyménit event.
nechat opravit v autorizovanych servisnich stiediscich ROTHENBERGER. Dbejte nato, aby vSechny spojena
rukojeti byly stéle tésné. V opacném piipadé rovnéz navativit servisni opravhu ROTHENBERGER.

Svyjimkou hlavy hoidku nesmi piistroj piijit do styku s horkymi piedméty — obzvlasté pak hadici a plynovou
I&hev nutno chranit. Vyvarujte se ostrym ohybim (zlomiam) plynové hadice. Horké ¢asti hoiaku se nesmgji
uklédat do kufru.

PInéni l&hvi :
e pro plnéni propanové lahve (kat. ¢. 3.3079) se pouziva prepoustéci ventil na PB se zavitem
W21,8 x 1/4“L (kat. ¢. 3.2007), neni soucasti dodavky.
e pro plnéni kyslikové ldhve (kat. ¢. 3.5635) se pouziva prepoustéci trubka (max. 200 bar) se
zévitem 3/4" (kat. ¢. 3.5199), neni soucasti dodavky.

kat. ¢. 3.2007 kat. ¢. 3.5199

Pri plnéni se musi zachovat 10% rezerva z diivodi roztaznosti plynu. Lahve podléhgji pravidelnym kontrolam
dle platnych bezpetnostnich predpisi o tlakovych nadobach.
L &hve nechavejte plnit pouze od autorizovanych firem. Neodbor né pInéni maze vésti k tézkym arazam !!!

Postup p¥i poruchach:

Odstranovat poruchy svépomoci je nepripustné. Zasadné doporucujeme vyhledani servisniho stiediska
ROTHENBERGER pro vSechny opravérenské a Udrzbéiské prace. V piipadé nedodrzeni této zésady z&ruka
vyrobce zanika

V Seobecné:

Pred opusténim zavodu byl tento vyrobek podroben piisné kontrole jakosti —i za provoznich podminek.
Dbejte prosim pokynii v ndvodu, aby nedoslo k chybam v obsluze. Vyhnete se tak pripadného vzniku Skod na
osobéach i na pristroji.

Specidlné pro pajeci soupravu ALLGAS 2000 vyvinul Rothenberger kvalitni pajky pro oblast pgjeni
natvrdo. Naleznete je natrhu. Tyto pjky jsou piidusné oznateny podle typu uréeni véetné informaci o pracovni
teplote.



