HHH amasan pajeci drat VD 50 %
z 5-Pb50Sn50 (L-PbSn50) DIN EN 29453 <
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus
215°C
Obj.c. prum. forma hmotnost )
] ] 6542050 250 g

2,0mm civka
6562050 2,0mm civka 1.000 g
6543050 3,0mm civka 250 g
6563050 3,0 mm civka 1.000 g
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HHHamasan fitinkova pajka Nr. 1 HHHamasan fitinkova pajka Nr. 4 HHH amasan pajeci drat VD 60 %
2 5-Pb505n50 (L-PbSn50) DIN EN 29453 2 5-Pb97Ag3 (L-SnAg5) DIN EN 29453 2 5-5n60Pb40 (L-Sn60Pb) DIN EN 29453
Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus pro pajeni médénych trubek pfi instalaci stu- Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus
215°C dené a teplé vody dle DVGW pracovni vymér 190°C
GW2aGW7.
Obj.¢. pram. forma hmotnost Tavici pasmo: solidus 221°C, liquidus Obj.. prim. forma hmotnost
6632050 2,0 mm  civka 1009 240°C. 6542060 2,0mm civka 2509
6642050 2,0mm civka 2509 6562060 2,0 mm civka 1.000 g
6633050 3,0mm civka 100 g Obj.c. prim. forma hmotnost 6543060 3,0mm civka 250 g
6643050 3,0mm  civka 2509 6632005 2,0mm civka 100¢g 6563060 3,0mm civka 1.000 g
6642005 2,0 mm civka 2509
6633005 3,0mm civka 100 g

6643005 3,0 mm civka 250¢g
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H‘Hkmasan fitinkova pajka Nr. 3

2 5-5n97Cu3 (L-Sn97Cu3)DIN EN 29453
pro pajeni médénych trubek pfi instalaci stu-

dené a teplé vody dle DVGW pracovni vymér HHH amasan pajeci drat VD 40 %
GW2aGW7.
Tavici pasmo: solidus 230°C, liquidus z S-Pb60Sn40 (L-PbSn40) DIN EN 29453
250°C. Tavici pasmo: solidus 183°C, liquidus
235°C
0Obj.c. prim. forma hmotnost
6632097 2,0mm civka 100 g Obj.c. prim. forma hmotnost
6642097 2,0mm civka 250 g 6542040 2,0 mm civka 2509
6633097 3,0mm civka 100 g 6562040 2,0mm civka 1.000 g
6643097 3,0mm civka 250 ¢ 6543040 3,0mm civka 250 ¢

6563040 3,0mm civka 1.000 g




\amasan fitingova spajka Nr.1

z. S-Pb505n50 (L-PbSn50) DIN EN 29453. Taviace
pasmo: solidus 183, liquidus 215°C.

0Obj.c. priem. forma hmotn.

6632050  2,0mm  cievka 100 g

6642050  2,0mm  cievka 250 g

6633050 3,0mm  cievka 1009

‘amasan fitingova spéjka Nr.4

25-5n97Ag3 (L-SnAg3) DIN EN 29453 pre spajko-

vanie medenych trubiek pri instaldcii studenej a
teplej vody podla DVGW pracovny list GW2 a
GW7. Taviace pasmo: solidus 221°C, liquidus
240°C.

Obj.c. priem. forma hmotn.

6643050 3,0mm  cievka 250 g

6632005 2,0mm  cievka 100 g

|amasan fitingova spajka Nr.3

2 5-5n97Cu3 (L-SnCu3) DIN EN 29453 pre spajko-
vanie medenych trubiek pri inStaldcii studenej a
teplej vody podfa DVGW pracovny list GW2 a
GW7. Taviace pasmo: solidus 230°C, liquidus
250°C.

Obj.c. priem. forma hmotn.

6642005 2,0mm  cievka 250g

6633005 3,0mm  cievka 100 g

6643005 3,0mm  cievka 250g

lamasan spajkovaci drot VD40

z S-Pb60Sn40 ( L-PbSn40) DIN EN 29453. Taviace
pasmo: solidus 183°C, liquidus 235°C.

Obj.c. priem. forma hmotn.
6542040 20mm  cievka 250 g
6562040 2,0mm  cievka 1000 g
6543050 3,0mm  cievka 2509

6632097 20mm  cievka 100 g

6563040 3,0mm  cievka 1000 g

6642097 2,0mm  cievka 250 g

6633097 3,0mm  cievka 100 g
6643097 3,0mm  cievka 2509

WWW.Nipo.cz
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|amasan spajkovaci drét VD50

z S-Pb50Sn50 (L-Sn50Pb) DIN EN 29453. Taviace
pasmo: solidus 183°C, liquidus 215°C.

Obj.c. priem. forma hmotn.
6542050 2,0mm  cievka 250 g
6562050 2,0mm  cievky 1000 g
6543050 3,0mm  cievka 250 g
6563050 3,0mm  cievka 1000 g

|amasan spajkovaci drot VD60

z $-Sn60Pb40 (L-Sn60Pb) DIN EN 29453. Taviace
pasmo: solidus 183°C, liquidus 190°C.

Obj.c. priem. forma hmotn.
6542060 2,0mm  cievka 2509
6562060 20mm  cievka 1000 g
6543060 3,0mm  cievka 250 g
6563060 3,0mm  cievka 1000 g

: Wpéjkovaci drot

2 5-Sn97Ag3 (L-SnAg3) DIN EN 29453. Tavi-
ace pasmo: solidus 221°C, liquidus 230°C.

Obj.c. priem. forma hmotn.
6561095 1,5mm  cievka 1000 g
6562095 20mm  cievka 1000 g
6563095 3,0mm  cievka 1000 g

Al s Vo1

z S-Pb80Sn18Ag1,9DIN EN 29453. Taviace pas-
mo: solidus 296°C, liquidus 301°C.

Obj.c. priem. forma hmotn.
6531519 1,5mm  cievka 100 g
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z L-Sn60Zn40. Taviace pasmo: soli-
dus 265°C, liquidus 310°C.
Obj.c. rozmer hmotn.
6910220 10 x 400mm kg
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